
Caractéristiques et avantages
Approuvé UN31A/Y
Design éprouvé sur terrain
Contamination Réduite
Résidus Minimisés

Utilisation
Livraison
Stockage
Transport
Décantage

Capacités
500 litres
1.000 litres
1.250 litres
1.500 litres
1.850 litres

Applications
Diesel
Essence
Jet A1
Avtur

La série Transtainer d’IBC carrés 
en acier inoxydable Liqua-Tainer 
est spécifiquement conçue pour le 
transport, le stockage et la 
distribution en semi-vrac de 
carburants Avtur / Jet A1, Diesel 
et essence.
 
Le design carré optimise les 
besoins d’espace autant pour le 
transport que l’emmagasinage. La 
série Transtainer a un design à 
déversement par le bas pour 
distribuer le produit via gravité ou 
à l’aide d’une pompe pour un 
décantage rapide.
 
Design robuste
La série Transtainer est construite 
d’une plaque de 3mm. Les coins 
arrondis et un réservoir auto-
supportant assurent une durée de 
vie maximale.
 
Sécurité
L’IBC est conçu pour être déplacé 
par chariot élévateur et comprend 
des fentes antidérapantes pour y 
insérer les fourches du chariot 
pour plus de sécurité de l’
opérateur.

La hiloire protège aussi les 
équipements auxiliaires montés sur 
le dessus du réservoir et agit 
comme verrouillage lorsque les 
unités sont empilées. Tous les 
points d’accès sont disponibles avec 
possibilité de verrouillage si 
nécessaire. Une mise à terre est 
montée de série.

Stockage
L’empreinte du Liqua-Tainer est 
basée sur une taille standard de 
palette pour une facilité de stockage 
et de transport. La série d’IBC peut 
être empilée en deux hauteurs pour 
le stockage.
 
Remplissage par le haut
Les IBS Transtainer sont conçus 
pour remplissage par le haut via un 
tube de remplissage de pleine 
longueur et un embout adaptateur 
camloc 2’’ OTAN et un bouchon à 
poussière.
 
Déversement Grand Volume par 
le fond
Les IBC sont montés de série d’un 
clapet à bille 2’’ et un raccord 
camloc. Des adaptateurs secs à 
déconnection et des tailles de clapet 
alternatives sont disponibles. L’
assemblage de distribution est situé 
derrière un couvercle de sécurité à 
serrure.

Point d’Echantillonnage & 
Evacuation
La série Transtainer est équipée d’
une soupape d’échantillonnage / 
évacuation de 0.76’’ au point le plus 
bas de l’unité. C’est 25 mm en-
dessous du clapet de distribution. 
La soupape d’échantillonnage / 
évacuation est située derrière un 
couvercle de sécurité à serrure.
 
Ventilation
Les IBS contiennent un trou d’
homme d’assemblage de pression 
de 460mm de diamètre en acier 
inoxydable contenant :

● Conduit de pression à 21 
kPa.

● Le verrouillage se fait via un 
joint de culasse en Teflon

● Conduit à vide à -3,5 kPa.
● Le verrouillage se fait via un 

joint de culasse en Teflon
● Protection de surchauffe à 

138C
Le trou d’homme contient aussi une 
trappe d’inspection de 150mm à 
serrure. Le trou d’homme est 
accessible via une attache 
boulonnée pour une facilité d’accès 
lorsque le nettoyage ou de l’
inspection du Liqua-Tainer est 
nécessaire. Une protection contre 
les intempéries est montée au-
dessus du trou d’homme.



Equipement standard
Déversement : clapet à bille 2’’ avec camlocs
Point d’échantillonnage : clapet à bille 0,75’’ 
avec camlocs
Remplissage : tube de remplissage de 2’’ 
avec camlocs
Conduits :

● Conduit de pression 21 kPa
● Conduit à vide -3,5 kPa
● Décharge température 138°C

Matériaux
Coque : plaque d’acier 
inoxydable de 3mm
Antidérapant : plaque d’acier 
inoxydable de 3-8mm
Camlocs : Aluminium
Clapets : acier inoxydable
Joints de culasse : Teflon
Protection intempéries : 
Aluminium

Options
Raccords secs à 
déconnexion
Filtration dessiccative
Point de récupération de 
vapeur
Jauges
Stand de déchargement
Acier inoxydable 316 L

Modèle Volume(L) Dim A(mm) Dim B(mm) Poids(Kg)

HSLS050(C3-O-A) 500 905 375 250

HSLS100(C3-O-A) 1000 1280 7540 270

HSLS125(C3-O-A) 1250 1530 1000 285

HSLS150(C3-O-A) 1500 1730 1200 300

HSLS185(C3-O-A) 1850 2030 1500 345

Les dimensions, capacités & poids sont uniquement nominaux.



BALL VALVE 2 in FEMALE - FEMALE SS316 (W/ 

LOCKING DEVICE)

17

CAMLOCK 2 in SS316 MALE - FEMALE16

CAMLOCK 2 in SS316 MALE - MALE TYPE F CSS50F15

TYPE DC CAMLOCK DUST CAP 2'' CAL50DC24

FRONT FLAP13

PRESSURE MANWAY ASSEMBLY12

1850 L IBC COMPLETE11
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DRAWING NUMBER:

803-1004S

N/A

EKO

Material: FMS Sheet 5.0mm

Quantity: 1

All welding to AS1554-GP

Remove all weld wire, spatter & sharp edges.

All welds shall be 5 mm fillets U.N.O.
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NOTES:

1. ALL FABRICATION SHALL BE IN ACCORDANCE WITH AS3990-1993 UNO.

2. REMOVE SHARP CORNERS, DE-BURR ALL HOLES.

3. ALL WELDS SHALL BE 6MM CONTINUOUS FILLET OR FULL PENETRATION BUTT WELDS IN ACCORDANCE WITH

AS1554.1 CAT SP OR AS1554.4 CAT SP UNO AS APPROPRIATE.

4. GENERAL FABRICATION TOLERANCES AS PER AS3990-1993 SECT. 10 APPLY UNO. GENERAL MACHINING

TOLERANCE OF ±0.2MM UNO APPLIES. ALL LASER CUTTING TO BE ±0.2MM UNO, ALL CNC PROFILE CUTTING TO 

BE ±1MM (OR ±2.5% OF PLATE THICKNESS FOR THICKER PLATES).

5. 25mm CLEARANCE BETWEEN TOP OF PRESSURE/VACUUM MANHOLE, COVER & TOP OF

STACKING RING.

MATERIAL TABLE

VERSION/MODEL
MATERIAL SPECIFICATION

1850L 304 STAINLESS STEEL

NOTE: MANWAY LID ASSEMBLY, 

CLAMP BAND ASSEMBLY, STANDARD PARTS & ALL 

FASTNERS SHALL BE SS316
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REVISED FLAP INSIDE TO END OF 2 IN CAP FROM 90 TO 50


